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Вальцы 4-валковые гидравлические с подгибкой HDLW12 

 

В конструкции этой листогибочной машины присутствуют самоцентрирующиеся роликовые 
подшипники, мотор редуктор, планетарный механизм для всех валков, а также гидроцилиндры.  
 
Оборудование оснащено числовым программным управлением, которое полностью автоматизирует 
рабочие процессы. 
 
4-х валковая листогибочная машина ― привод валков осуществляется при помощи гидравлического 
мотор-редуктора, крутящий момент обеспечивается через планетарный механизм для всех 
приводных валков, подъем-опускание боковых валков осуществляется при помощи гидроцилиндров 
по арочным направляющим.   
 
В конструкции валков используются самоцентрирующиеся роликовые подшипники. 
Машина имеет возможность подачи заготовки без использования дополнительных вспомогательных 
устройств, что позволяет максимально обрабатывать оба конца заготовки листа и обечаек, при этом 
величина прямого участка, который остается  после гибки, крайне мала ― не более 2,5 толщины 
заготовки. 
  
Положение валков устанавливается и контролируется системой  NC TOUCHWIN.  
 
Опционально поставляется: 
 
1.Устройство для гибки конусов 
2.Боковые и центральная гидравлические поддержки 
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Основные узлы и компоненты машины  
  

вал привода тип двухрядный роликовый самоцентрирующийся подшипник 

  
  

изготовитель HDL 

рабочий валок материал 42CrMo легированная сталь 

  
  

Изготовитель NG Китай 

станина материал Q235B 

  
  

технология 
детали станины, и направляющие изготавливаются из 
металлических пластин сталь Q235B, 

  
  

Изготовитель Jiangsu (Китай) 

гидропривод тип гидромотор (планетарный редуктор) 

  
  

Изготовитель NB 

основные электрокомпоненты Schneider (Германия) 

гидросистема помпа тип шестеренчатый насос 

  
  

  
  

Изготовитель HCHC 

  
  

клапан Изготовитель Yuken 

  
  

главный 
гидроцилиндр 

корпус сталь 45, поверхностная закалка 

  
  

  
  

Изготовитель HEFEI CHANGYUAN 

  
  

  
  

манжеты U тип 

  
  

  
  

Изготовитель AILATE 

Цифровой дисплей – 
система управления 
ЧПУ (СNC) DELTA 

Тач скрин 

DELTA (Тайвань) 
Полностью автоматизированная система управления с 
возможностью управления до 7 осей: 6 гидроцилиндров (2 на 
прижимной валок и 4 на боковые валки)+ 1 управление 
вращением; управление поддержками выведено отдельно. 

 Энкодер привод OMRON 



Характеристики 
 

ЧПУ   Да 

Дополнительные параметры 

Тип привода станка   гидравлический 

Дополнительные характеристики 

Подача заготовки Автоматическая 

Привод Гидравлический 
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